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1. Seleccionar el tipo de vibrador adecuado segun las dimensiones del encofrado, el espacio libre
entre las armaduras, la consistencia del hormigén. Consultar el punto como seleccionar el vibrador. Se
recomienda siempre tener un vibrador de reserva.

2. Antes de comenzar comprobar que el vibrador esta en buenas condiciones y funciona
correctamente. Usar los sistemas de proteccion y seguridad recomendados.

3. Verter el hormigdn en la estructura evitando que el hormigén caiga desde gran altura. Se debe
verter en el molde o encofrado mas o menos nivelado. El espesor de cada capa sera inferior a 50 cm,
se recomienda entre 30 y 50 cm.

4. Introducir el vibrador verticalmente en la masa sin desplazarlo horizontalmente. No usar el
vibrador para arrastrar el hormigon horizontalmente. El vibrador se introduce verticalmente a intervalos
regulares, separados de unos a otros una distancia de 8 a 10 veces el diametro del vibrador (consultar
el radio de accioén). Mirar al hormigén cuando se vibra para determinar el campo de accion del
vibrador. El campo de accién de cada punto de vibracion se debe solapar para evitar zonas sin vibrar.
La aguja debe penetrar unos 10 cm en la capa anterior para asegurar una buena adhesion entre las
diferentes capas. Entre cada capa no debera transcurrir mucho tiempo para evitar juntas frias. No
forzar o empujar el vibrador dentro del hormigén, este podria quedar atrapado en el refuerzo.

5. El tiempo de vibrado en cada punto dependera del tipo de hormigdn, tamario del vibrador y otros
factores. Este tiempo de vibrado puede oscilar entre 5 y 15 segundos. El tiempo es mas corto para
consistencias fluidas, en estas mezclas un vibrado en exceso puede producir segregacion. Un exceso
de vibrado podria llegar a producir disgregacion. Se considerara el hormigon bien vibrado cuando la
superficie se vuelve compacta y brillante y dejan de salir burbujas de aire, también se nota un cambio
en el ruido que produce el vibrador. Muchos defectos en estructuras son debidos a una ejecucion de la
operacion de vibrado de forma desordenada y con prisas.

6. No se debera presionar el vibrador contra armaduras o encofrados. Mantener una distancia de 7
cm como minimo de las paredes.

7. Laaguja se sacara despacio del hormigén y con movimientos hacia arriba y hacia abajo para dar
tiempo que el hormigén rellene el agujero dejado por el tubo. La velocidad de extraccion del vibrador
debe ser aproximadamente 8 cm por segundo. Cuando esta practicamente fuera sacarlo rapidamente
para evitar agitacion de la superficie.

8. Para vibrar losas, inclinar la aguja para que el contacto superficial con la masa sea mayor.

9. No mantener durante largos periodos el vibrador fuera del hormigén, si no se continda vibrando
pararlo. No usar el vibrador para arrastrar el hormigén horizontalmente.

10. Seguir las instrucciones de mantenimiento del vibrador.

Para conseguir una buena estructura de hormigén debemos partir de los componentes adecuados y
realizar una vibracion de la masa en toda la estructura.

MOTOR AVMU - TRANSMISIONES Y AGUJAS
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